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(§2) Vorrichtung zum Auftragen von Substanzen auf ein Substrat 

(§) Bei einer Vorrichtung zum Auftragen von flussigen, pasto- 
sen oder plastischen Substanzen, insbesondere von Ther- 
moplasten auf ein Substrat (1), ist einer Einrichtung zum 
Aufschmelzen dieser Substanzen ein Beschichtungskopf (5) 
zum Obertragen der aufgeschmolzenen Substanzen auf das 
Substrat (1) durch einen perforierten Zylinder (3) zugeord- 
net. Dieser bildet zusammen mit einer Gegendruckwalze (4) 
einen Beschichtungsspalt (2), nach welchem das Substrat 
(1) abgezogen wird. Dabei kann ein Abstand (a) zwischen 
den Drehachsen (A, B) von Gegendruckwalze (4) und 
Zylinder (3) in Arbeitslage kleiner sein, als die Summe der 
Radien (r1 und r2) von Gegendruckwalze (4) und Zylinder (3). 
Oer Abstand (a) der beiden Drehachsen (A und B) von 
Gegendruckwalze (4) und Zylinder (3) ist veranderbar. 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Auftra- 
gen yon flQssigen, pastdsen oder plastischen Substan- 
zen, insbesondere von Thermoplasten auf ein Substrat, 
mit einer Einrichtung zum Aufschmelzen dieser Sub- 
stanzen und einem Beschichtungskopf zum (Jbertragen 
der aufgeschmolzenen Substanzen auf das Substrat 
durch einen perforierten Zylinder, welcher zusammen 
mit einer Gegendruckwalze einen Beschichtungsspalt 
bildet, nach welchem das Substrat abgezogen wird, wo- 
bei ein Abstand zwischen Drehachsen von Gegendruck- 
walze und Zylinder in Arbeitslage kleiner sein kann, als 
die Summe der Radien von Gegendruckwalze und Zy- 
linder. 

Eine derartige Vorrichtung ist beispielsweise aus der 
DE-OS 38 26 395.5 bekannt Zu einer grundsatzlichen 
Beschreibung des Verfahrens wird Bezug genommen 
auf die DE-OS 36 38 307. 

Far die Beschichtung eines Substrates mit einer Sub- 
stanz arbeitet diese Vorrichtung in der Regel reibungs- 
los, wobei die Beschichtung vor allem durch den ge- 
krQmmten Beschichtungsspalt gemaB der DE- 
OS 38 26 395 wesentlich verbessert wurde. Allerdings 
hat sich in der Praxis erwiesen, daB es zu erheblichen 
Differenzen bezQglich des Abstandes der beiden Dreh- 
achsen von Gegendruckwalze und Zylinder kommt, so- 
fern mit aufgeschmolzener plastischer Substanz gear- 
beitet wird, was in der Regel der Fall ist Die Warme 
dieser Substanz Qbertragt sich auf den Metallzylinder 
und auf die Gegendruckwalze sowie die gesamte Ein- 
heit und fQhrt zu einer Warmeausdehnung, weiche den 
gekrQmmten Beschichtungsspalt vergrdBert, was uber 
ein bestimmtes MaB hinaus unerwQnscht ist Ferner an- 
dert sich dieser gekrQmmte Beschichtungsspalt wah- 
rend des Betriebs der Einrichtung je nach Erwarmung 
bzw.AbkQhlung. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu- 
grunde, diesen Nachteil zu kompensieren, d. L, wahrend 
der gesamten Beschichtung einen gleichbleibenden Be- 
schichtungsspalt aufrecht zu erhalten. 

Zur Ldsung dieser Aufgabe fQhrt, daB der Abstand 
der beiden Drehachsen von Gegendruckwalze und Zy- 
linder veranderbar ist 

Die Veranderung soli so vonstatten gehen, daB immer 
ein gleichbleibender Beschichtungsspalt aufrecht erhal- 
ten wird, gleichgQltig, ob bei Beginn des Beschichtungs- 
verfahrens oder wahrend einer langeren Zeit, bei der 
schon erhebliche Warmeausdehnung stattgefunden hat 
Diese Kompensation der Warmeausdehnung kann 
durch entsprechende Einrichtungen gesteuert werden. 
Hierzu wird der Beschichtungsspalt beispielsweise op- 
toelektronisch betrachtet und bei einer Veranderung 
ein entsprechendes Signal an ein Stellelement abgege- 
ben. Dieses Stellelement bewirkt dann ein Nachfahren 
der Drehachse bzw. der entsprechenden Lager der 
Drehachsen. 

Wie das Stellelement ausgestaltet ist, soil von unter- 
geordneter Bedeutung sein. Hier sind alle mdglichen 
mechanischen, hydraulischen, pneumatischen oder mo- 
torischen Stellelemente denkbar. Beispielsweise sollen 
entsprechende mechanische Spindeln erwahnt sein, die 
auch motorisch angetrieben werden kdnnen. Denkbar 
sind auch hydraulische oder pneumatische Zylinder, mit- 
tels denen die Drehachsen auseinandergefahren werden 
kannen. 

Als SteuergrSBe fQr die Betatigung des Stellelemen- 
tcs soli bevorzugt der AnpreBdruck zwischen dem per- 



forierten Zylinder und der Gegendruckwalze dienea 
Dieser AnpreBdruck kann auf jede mdgliche Art und 
Weise gemessen werden* Bevorzugt dienen zur Ermitt- 
lung des AnpreBdruckes ein DehnmeBstreifen, der bei- 
5 spielsweise auf einem Zapfen des Lagers der Gegen- 
druckwalze angeordnet sein kann. Jedoch sind hier viele 
MSglichkeiten denkbar und sollen vom Erfindungsge- 
danken umfaBt sein. 
Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Er- 
io fmdung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschrei- 
bung bevorzugter Ausfilhrungsbeispiele sowie anhand 
der Zeichnung; diese zeigt in ihrer einzigen Figur eine 
schematische Darstellung einer erfindungsgemaBen 
Vorrichtung zum Auftragen von flQssigen, plastischen 
is oder pastdsen Substanzen auf ein Substrat, teiiweise als 
Blockschaltbild, teiiweise im Querschnitt dargestellt 

GemaB Fig. 1 lauft ein zu beschichtendes Substrat 1 
von einer nicht naher gezeigten Vorratswalze in einen 
Beschichtungsspalt 2 ein. Dieser Beschichtungsspalt 2 
20 wird von einem perforierten Zylinder 3, insbesondere 
einem Metallzylinder und einer Gegendruckwalze 4 ge- 
bildet Die Gegendruckwalze 4 besteht aus einem elasti- 
schen Material Der Abstand a zwischen der Drehachse 
A der Gegendruckwalze 4 und der Drehachse B des 
25 Zylinders 3 ist kleiner als die Summe der beiden Radien 
rl und r2. Hierdurch wird die elastische Gegendruck- 
walze 4 im Bereich des Beschichtungsspaltes 2 durch 
den Aiidruck des Zylinders 3 verformt Diese Verfor- 
mung ist natQrlich auch dann gegeben, wenn im engeren 
30 Sinn ohne Substrat kein Beschichtungsspalt zwischen 
Zylinder 3 und Walze 4 gebildet ist 

Im Bereich des Beschichtungsspaltes 2 drQckt vom 
Inneren des Zylinders 3 her ein Beschichtungskopf 5 
gegen die Innenflache 6 des Zylinders 3. 
35 Dabei ist um einen MQndungsspalt 7 des Beschich- 
tungskopfes 5 eine Anlagefiache 8 beidseits des MQn- 
dungsspaltes 7 ausgebildet, wobei diese Anlagefiache 
zur Innenflache 6 hin eine Krummung mit etwa dem 
Radius r2 aufweist Durch diese Anordnung entsteht ein 
40 Bereich des Beschichtungsspaltes 2, welcher durch die 
Anlagefiache 8 und die Gegendruckwalze 4 abgedichtet 
ist Es erubrigen sich beispielsweise Dichtlippen um den 
MQndungsspalt 7. 
Dem MQndungsspalt 7 ist in dem Beschichtungskopf 5 
45 eine Hauptkammer 15 vorgeschaltet, weiche Qber ent- 
sprechende AnschluBkanale 16 bzw. Zuleitungen mit ei- 
ner nicht naher dargestelJten Quelle fQr aufgeschmolze- 
nes Beschichtungsmaterial in Verbindung steht 
ErfmdungsgemaB sind die Drehachsen A und B vom 
so perforierten Zylinder 3 und Gegendruckwalze 4 mitein- 
ander gekoppelt, so daB der perforierte Zylinder 3 und 
die Gegendruckwalze 4 auseinander- bzw. zusammen- 
gefahren werden kdnnen. Diese Koppelung ist durch 
eine gestrichelt dargestellte Verbindung 9 gegeben, wo- 
55 bei diese Verbindung 9 zumindest ein Stellenelement 10 
beinhaltet, welches eine Veranderung des Abstandes a 
bewirkt Dieses Stellelement kann beispielsweise eine 
mechanisch oder motorisch betatigbare Spindel sein, 
weiche die Lager der Drehachsen A und B miteinander 
6o verbindet Im Rahmen der Erfindung Iiegen aber auch 
andere, beispielsweise hydraulische, pneumatische oder 
mechanische Verstellm6glichkeiteiu 

In einem bevorzugten AusfOhrungsbeispiel wird der 
AnpreBdruck zwischen dem perforierten Zylinder 3 und 
65 der Gegendruckwalze gemessen. In Abhangigkeit von 
diesem MeBergebnis erfolgt dann die Steuerung des 
entsprechenden Stellelementes. Das Messen des An- 
preBdruckes geschieht beispielsweise mit DehnmeB- 
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streifen, wobei als MeBlager der Zapfen der Gegen- 
druckwalze 4 verwendet wird. 

Positionszahlenliste 

5 

1 Substrat 

2 Beschichtungsspalt - 

3 perf.Zylinder 

4 Gegendruckwalze 

5 Beschichtungskopf io 

6 Innenflache 

7 Mundungsspalt 

8 Anlageflavche 

9 Verbindung 

10 Steilelement 15 

15 Hauptkammer 

16 AnschluBkanal 
A Drehachsevon4 
a Abstand 

B Drehachsevon3 20 
rl Radius von 4 
r2 Radius von 3 



Patentanspruche 

25 

1. Vorrichtung zum Auftragen von flussigen, pasto- 
sen oder plastischen Substanzen, insbesondere von 
Thermoplasten auf ein Substrat (1), mit einer Ein- 
richtung zum Aufschmelzen dieser Substanzen und 
einem Beschichtungskopf (5) zum Obertragen der 30 
aufgeschmolzenen Substanzen auf das Substrat (1) 
durch einen perforierten Zylinder (3), welcher zu- 
sammen mit einer Gegendruckwalze (4) einen Be- 
schichtungsspalt (2) bildet, nach welchem das Sub- 
strat (1) abgezogen wird, wobei ein Abstand (a) 35 
zwischen den Drehachsen (A, B) von Gegendruck- 
walze (4) und Zylinder (3) in Arbeitslage kleiner 
sein kann, als die Summe der Radien (rl und r2) von 
Gegendruckwalze (4) und Zylinder (3), dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Abstand (a) der beiden 40 
Drehachsen (A und B) von Gegendruckwalze (4) 
und Zylinder (3) veranderbar ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Drehachsen (A, B) und/oder deren 
Lager uber zumindest ein Steilelement (10) mitein- 45 
ander verbunden sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Steilelement (10) den Abstand (a) 
zwischen den beiden Drehachsen (A, B) auf mecha- 
nischem, hydraulischem, pneumatischem oder mo- 50 
torischem Wege verSndert 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Steilelement (10) in Ab- 
hangigkeit von einem AnpreBdruck zwischen Zy- 
linder (3) und Gegendruckwalze (4) betatigbar ist 55 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zur Ermittlung des AnpreBdnuckes 
ein DehnmeBstreifen, bevorzugt auf zumindest ei- 
nem Zapfen des Lagers der Gegendruckwalze (4) 
angeordnet ist 60 
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